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Bl Nombres de productos y nimeros de modelos incluidos en este
manual

Nombre del equipo N° modelo
ID-H0530
. L ID-H0560
Indicador Digimatic
ID-HO530E
ID-HO560E

B Aviso con respecto a este documento

* El contenido de este documento esta basado en la informacion actualizada en
abril de 2023.

El presente documento en totalidad o en parte no puede ser transmitido ni
reproducido mediante ningun medio sin el consentimiento previo por escrito
de Mitutoyo Corporation.

Para facilitar la explicaciéon se han destacado, simplificado u omitido
parcialmente algunas pantallas. Ademas, algunas pueden ser distintas a
las actuales en la medida en que ningun usuario pueda malinterpretar las
funciones y operaciones.

* Tanto los nombres de la corporacién, organizacion y del producto que
aparecen en el presente documento son marcas comerciales o marcas
comerciales registradas.

©2023 Mitutoyo Corporation. Reservados todos los derechos.
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SIMBOLOS Y TEXTOS USADOS EN ESTE MANUAL

Bl Simbolos de seguridad y textos de advertencia sobre peligros
potenciales

Indica un peligro con un alto nivel de riego que, en caso de no
A PELIGRO

evitarse, causara lesiones graves o la muerte.
_ Indica un peligro con un nivel medio de riego que, en caso de no
evitarse, podria causar lesiones graves o la muerte.
AVlSO Indica una situacion de peligro potencial que, en caso de no
evitarse, podria causar dafios materiales.
Material inflamable

& Advierte al usuario sobre una situacion peligrosa concreta, es
decir, "Precaucion, peligro de gas inflamable".

B Simbolos que indican acciones prohibidas y obligatorias

® Indica informacion concreta sobre o Indica informacion concreta sobre

acciones prohibidas. acciones obligatorias.

B Simbolos y textos que indican informacién o ubicaciones de
referencia

IMPORTANTE Indica informacion que debe conocerse al utilizar este instrumento.

cOnsejos Indica informacion adicional y detalles relevantes a los métodos y
procedimientos operativos que se explican en ese apartado.

Indica ubicaciones de referencia, si existe informacion que se debe

consultar en este manual o0 en un manual de usuario externo.

Ejemplo: Consulte el apartado 15| "1.2 Nombres y dimensiones de los
componentes" en la pagina 2 para obtener méas informacion sobre

Q0.
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Precauciones de seguridad
Lea detenidamente estas "Precauciones de seguridad" antes de operar el
producto para usarlo correctamente.

Estas precauciones de seguridad incluyen informacion para prevenir lesiones al
operario y otras personas, dafios materiales y fallos del instrumento. Asegurese
de respetar cuidadosamente estas precauciones.

i PELIGROJY

No utilice el instrumento en lugares en los que se puedan generar gases
volatiles. Existe el riesgo provocar la ignicién del gas.

Observe lo siguiente, ya que existe el riesgo de una descarga eléctrica o un
incendio.
* Los usuarios no deben reparar ni modificar este instrumento.

Observe lo siguiente, ya que existe el riesgo de una descarga eléctrica o un

o incendio.

+ Si el instrumento despide humo u olores extrafios, desenchufe de inmediato
el enchufe DC y desconecte el adaptador CA de la toma de corriente, luego
pongase en contacto con el agente al que se lo compré o el representante
de ventas/servicio Mitutoyo.

+ Utilicelo con el adaptador CA designado.

+ Si el instrumento se cae o sufre cualquier otro dafio, desenchufe de inmediato
el enchufe DC y desconecte el adaptador CA de la toma de corriente, luego
pongase en contacto con el agente al que se lo compro o el representante de
ventas/servicio Mitutoyo.

+ Asegurese de utilizar el instrumento tal como se especifica en este manual
cuando se requiera un accesorio opcional.

Precauciones para el uso

B Aplicaciones y manejo del instrumento
* No aplique demasiada fuerza al equipo ni lo someta a golpes repentinos, como caidas.
* No lo marque con un marcador eléctrico, etc. Esto podria provocar dafos.
* No pulse las teclas con un objeto puntiagudo (como un destornillador o boligrafo).

* Evite utilizar el émbolo de tal manera que esté expuesto a torsion o carga
perpendicular.
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B Entorno de uso

* Evite usarlo o guardarlo en lugares en los que pueda estar expuesto a la luz
solar directa o en lugares extremadamente calidos o frios.

* El uso o almacenamiento en lugares con una presioén atmosférica baja o alta
puede provocar un deterioro mayor, etc., llevando a fallos.

* No guarde el instrumento en lugares con una humedad elevada. Ademas,

evite el uso en lugares expuestos a salpicaduras de agua o refrigerante.

El instrumento puede fallar si se utiliza en lugares con mucha interferencia

eléctrica.

Sujételo firmemente con el soporte opcional para indicadores, etc. y utilicelo

en un lugar en el que no haya vibraciones.

 Se produciran errores importantes si se utiliza en lugares con variaciones
considerables de temperatura, debido a la expansion térmica de los componentes
estructurales y de los accesorios de fijacion. Se debe utilizar en lugares con
una variacion de temperatura minima. Deje que el instrumento se adapte a la
temperatura ambiente si lo utiliza en un lugar con una temperatura diferente.

* Para realizar una medicién estable, espere unos 20 minutos después de
encenderlo. El punto base puede desviarse alrededor de 0,5 pm.

B Mantenimiento

* Limpie suavemente el instrumento con un pafio suave sin pelusa para eliminar
la suciedad. No use disolventes organicos como detergentes, diluyentes o
benceno.

* La suciedad en el émbolo o en el cilindro puede provocar un mal funcionamiento.
Limpielo con un pafio humedecido con alcohol, etc, antes de usar.

Limpie periddicamente el interior del cilindro. Gire el cilindro para separarlo y
use un cepillo o un cepillo de aire para quitar la suciedad o el polvo del pistén,
alrededor del pistén y dentro del cilindro.

* No lubrique el émbolo con aceite lubricante u otro aceite.

B Alimentacion

No conecte el instrumento a un suministro eléctrico que esté sujeto a intensidades elevadas,
como las de las maquinas herramienta, grandes dispositivos de medicion CNC, etc. Se
recomienda una conexién individual.

Compatibilidad electromagnética (CEM)

Este instrumento cumple con la Directiva EMC y las Normativas de compatibilidad
electromagnética del Reino Unido. Sin embargo, la interferencia electromagnética que
supere estos requisitos esta fuera del alcance de la garantia y requiere medidas adecuadas.
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Garantia

Este instrumento ha sido fabricado bajo un estricto control de calidad, sin embargo,
si surge algun problema dentro del término de un afio a partir de la fecha de
compra en el uso normal, se realizara la reparacion de manera gratuita. Péngase
en contacto con el agente al que le compré el instrumento o un representante de
ventas/servicio Mitutoyo (-] ""RED DE SERVICIO” en la pagina App-1).

Si el instrumento falla o resulta dafiado por cualquiera de las siguientes razones,
estaréa sujeto a un cargo de reparacion, incluso si todavia esta cubierto por la
garantia.

* Fallo o dafio debido al uso y desgaste normal.

 Fallo o dafio debido al manejo, mantenimiento o reparacion inadecuados, o
modificacion no autorizada.

* Fallos o dafios debidos al transporte, caida, o reubicacion del instrumento tras
la adquisicion.

* Fallo o dafio debido a incendios, sal, gas, tensiéon anormal, tensién anémala o
catastrofe natural.

* Fallo o dafio debido al uso con un hardware o software distintos a los
designados o autorizados por Mitutoyo.

* Fallo o dafio debo al uso en actividades ultra peligrosas.

Esta garantia es efectiva unicamente cuando el instrumento ha sido instalado y
utilizado correctamente en conformidad con las instrucciones contenidas en este
documento en el pais original de instalacion.

SALVO LO ESPECIFICADO EN LA PRESENTE GARANTIA, TODAS LAS
CONDICIONES, DECLARACIONES Y GARANTIAS EXPLICITAS O IMPLICITAS
DE CUALQUIER INDOLE INCLUYENDO, SIN LIMITE, CUALQUIER GARANTIA
DE COMERCIABILIDAD, IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR,
NO INFRACCION O GARANTIA QUE SURJA DEL USO O PRACTICA
COMERCIAL, QUEDAN EXCLUIDAS AL MAXIMO PERMITIDO POR LA LEY
APLICABLE.

Usted asume la responsabilidad de todos los resultados de su eleccién de utilizar
este instrumento para obtener los resultados previstos.

H Codigo No. 99MAHO65E



Descargo de responsabilidades

EN NINGUN CASO MITUTOYO, SUS EMPRESAS FILIALES Y
RELACIONADAS Y PROVEEDORES SERAN RESPONSABLES DE LA
PERDIDA DE INGRESOS, BENEFICIOS O DATOS, O DE LOS DANOS
ESPECIALES, DIRECTOS, INDIRECTOS, RESULTANTES, INCIDENTALES O
PUNITIVOS, SIN IMPORTAR LA CAUSA E INDEPENDIENTEMENTE DE LA
TEORIA DE USO QUE SURJA DEL USO O INCAPACIDAD DE UTILIZAR EL
INSTRUMENTO, INCLUSO SI MITUTOYO O SUS EMPRESAS FILIALES Y
RELACIONADAS Y/O PROVEEDORES HAYAN SIDO INFORMADOS DE LA
POSIBILIDAD DE TALES DANOS.

No obstante lo dispuesto anteriormente, si Mitutoyo es declarado responsable
ante usted por cualquier dafio o pérdida surgido de o en conexién con el uso del
producto por su parte, la responsabilidad de Mitutoyo y/o sus empresas filiales
y relacionadas ante usted, tanto en contrato, agravio (incluyendo negligencia)

u otro, no superara el precio pagado por usted por el producto. Las limitaciones
anteriormente mencionadas se aplicaran incluso si la garantia anteriormente
indicada no cumple su finalidad esencial.

COMO EN ALGUNOS PAISES, ESTADOS O JURISDICCIONES NO ESTA
PERMITIDA LA EXCLUSION O LIMITACION DE LA RESPONSABILIDAD POR
DANOS CONSECUENTES O INCIDENTALES, LA RESPONSABILIDAD DE
MITUTOYO SE LIMITARA A LO PERMITIDO POR LA LEY EN AQUELLOS
PAISES, ESTADOS O JURISDICCIONES.
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Acerca de este manual

El objetivo de este manual es proporcionar una descripciéon general del instrumento,
las funciones de cada componente, la configuracion, el uso y la informacién de

mantenimiento.

B Cdémo leer este manual

4 Método de medicion == (Pulsacion corta) | —> (Pulsacién larga)

A Active el juicio de i = Indica un procedimiento
operativo que se debe
realizar o su esquema.

1 Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
»  Elindicador [oFF] empieza a parpadear. <0»
2 Pulse brevemente la tecla [MODE].

» Cambia al indicador [on] parpadeando.
Wiy

oan Indica procedimientos
especificos.

B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para mostrar
el valor del limite superior previamente establecido.

(Si no cambia el valor del limite superior, proceda al i

paso H) b
» Se muestra el valor del limite superior previamente
(p. &j.: valor 0,0000 mm) mm
y [ ] empieza a parpadear. é ﬂﬂﬂﬂﬂﬂn
LILILLLILILIL .
Indica los resultados de

la operacion.
I3 Establezca el valor del limite superior. P
Para obtener informacion sobre cémo establecer el valor del limite superior, vaya al
apartado EE "3.6 Prefijar valor mostrado” en la pagina 18 y consulte el paso .

B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para
confirmar el valor del limite superior y mostrar
el valor del limite inferior previamente establecido.
(Si no cambia el valor del limite inferior, proceda al
paso [l
» Se muestra el valor limite inferior previamente
(p. €. valor
0,0000 mm) y [« ] empieza a parpadear.

H Establezca el valor del limite inferior.
Para obtener informacion sobre como establecer el valor del limite inferior, vaya al se— IndiCa una ubicacién

.6 Prefijar valor mostrado” en la pagina 18 y consulte el paso. de refe rencia.

apartado
C )
Si mantiene pulsada la tecla [MODE] durante el ajuste de la tolerancia vuelve al estado anterior al ajuste. L
33 Cdigo No. 99MAHOSE Indica informacién
adicional.
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B Corchetes, comillas y nimeros (N, 1)

El significado de los corchetes, comillas y nUmeros que se utilizan en este
manual es el siguiente.

(): Entre paréntesis | Representa una explicacion amplificativa de una
frase inmediatamente anterior o una explicacién
complementaria.

"": Comillas dobles | Representa una frase subrayada. También indican un
indice donde se describe la informacioén a a la que se

hace referencia.
[ 1: Corchetes Representa un elemento (menu, cuadro de dialogo,

botén, pestafa, etc.) que aparece en la pantalla o una

tecla en la unidad de control o el teclado. También indican

un elemento que el cliente debe especificar o seleccionar.
HBH. Indica el orden y el contenido de las tareas.

1,2 3.. (n: indica tareas principales, 1: indica tareas detalladas)

B Notaciones de las teclas

En este manual, los nombres de las teclas para pulsar, sus funciones (nimero de
veces y tiempo que se debe pulsar la tecla), y la secuencia de los procedimientos
se indica con flechas.

Por ejemplo: tecla [MODE]

[MODIE] Pulsar la tecla [MODE] brevemente (pulsar y soltar inmediatamente)

I[Méjé] Mantener pulsada la tecla [MODE] (2 segundos o mas) y soltarla

]

/i\“/‘,, [ Tecla [MODE]

Tecla [SET/ZERQ]
MODF SETIZF’RO DATA/Fn
@ © ©_/ Tecla [DATA/Fn]
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1 Descripcion

1 Descripcién

1.1  Descripcion del instrumento
Este instrumento es un Indicador Digimatic de alta exactitud y rendimiento que
muestra digitalmente la cantidad de desplazamiento del émbolo.
Tiene las siguientes caracteristicas.

» Esta equipado con una pantalla con funciones retroiluminada para los
resultados de la valoracion de tolerancia. (Consulte el apartado [c5]| ""4.3
Valoracion de tolerancia” en la pagina 32).

* Puede retener los picos de los valores medidos mostrados (desviacion, valor
maximo, valor minimo). (Consulte el apartado 4.2 Medicion del valor
pico” en la pagina 26).

n

* Proporciona una barra analégica que facilita la comprobacién del enfoque
de los valores de origen y tolerancia. (Consulte el apartado [E=| ""1.2.2 Pantalla
(LCD)" en la pagina 4.)
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1 Descripcion

1.2 Nombres y dimensiones de los componentes

1.2.1

Unidad principal

Modelo con intervalo de 30,48 mm

212 (0,47 pulg.)

31 (1,22 pulg.) 11 (0,43 pulg.)

)
3 . /M
&
o
O— < [60(2.36 pug)
© T il
L o8
= ] - —0® =
935
2 3
22 -
@ i S:’ — N
T \od g @B®
=t 288009 mﬂ9,52-303§
r- (170375 puig. 2
- m g
S . IEEK
M | | 0
e =82
[ID-H0530 ] [ ID-HO530E |
Unidades: mm (pulg.)
@ |Cilindro (exterior) Conector I/O
@ |Piston (interior) ©® |Boton de encendido
® | Tomillos de montaje de la oreja Pantalla LCD
Ventana del receptor del mando a
@ Vastago @ | . P
distancia
® [Embolo @ |Tecla [MODE]
Punta de contacto tipo ISO/JIS: ® |Tecla [SET/ZERO]
® |codigo No. 901312
9 |Tecla [DATA/F
Tipo AGD: Cédigo No. 21BZB005 © | Tecla | nl
COrificio de montaje del cable de
@ |Conector DC ® L )
elevacion
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1 Descripcion

Modelo con intervalo de 60,96 mm

31 (1,22 pulg.)| | | 11 (043 pulg.)

i i
3 12 (0,47 pulg.)
3
\ 3
)
@ 860(236 Ig)
— ,36 pulg.
O— @ 1%
& - ()=
3 | [— ® =
ER
33
®_ = <
| —‘ S"_,; ———
| B2\ 2] o
- QQJ‘@—@@
(@] QS-O, 1 ﬂ9,52.803 g
“ ] 2 Moaspg. 2
# mm
| 29
< Li3
©| :_:sl g o
= o ©
o =
l\'i;ﬂ‘
[ID-HO560 | [ ID-HO560E |

Unidades: mm (pulg.)

@ |Cilindro (exterior) Conector I/O
@ |Piston (interior) © |Botén de encendido
® | Tomillos de montaje de la oreja Pantalla LCD
Ventana del receptor del mando a
® Vastago a | . P
distancia
® [Embolo @ |Tecla [MODE]
Punta de contacto tipo ISO/JIS: @ |Tecla [SET/ZERO]
® |Ccodigo No. 901312
Tipo AGD: Cédigo No. 21BZB005 Tecla [DATA/Fn]
Orificio de montaje del cable de
@ |Conector DC ® . )
elevacion
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1 Descripcion

1.2.2 Pantalla (LCD)

® o ® ®
B \

SsPC ‘ ‘ A
\ | ’ g80°
@——\\\“\\“\\\\\u\n|||lmluul,,,,/“”//——©
;40> 1,

® gne oo
o OB 0o
®——REV H INC P in mm——o®
o— (T

Lid

@ |Visualizacién del formato de salida Valores prefijados
©) Aguja inferior @ |Medicién incremental
® |Manecilla (aguja indicadora) @ |Retencion de datos
® |Aguja superior @ |Conteo inverso (conteo negativo)
Medicion del valor pico:
® |Funcion de bloqueo L ) P
valor minimo (Min)
Medicién del valor pico: error total
® |Fuera de intervalo superior ® P
de cabeceo (TIR)
@ |Intervalo analégico Juicio de tolerancia
Medicién del valor pico:
L P @ |Fuera de intervalo inferior
valor maximo (Max)
® |Unidad de pantalla
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1 Descripcion

1.2.3 Accesorios estandar

Bl Adaptador CA

El filtro de sujecién se debe conectar al adaptador CA.
Para obtener informacion sobre las instrucciones de instalacion, consulte el apartado
"2.4 Montaje del filtro de sujecion” (pagina 5).

B Palanca de elevacién (soporte para dedo)

£

B Guia de inicio rapido
B Precauciones de seguridad (incluye la garantia)

B Certificado de inspeccién
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1 Descripcion

MEMO
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2 Preparacion antes de uso

2  Preparacion antes de uso

2.1  Sustitucion de la punta de contacto

Cuando se disponga a sustituir la punta de contacto tenga dos juegos de pinzas
a mano.

Hay varias puntas de contacto disponibles como opcién. Para obtener mas
informacion, consulte el Catalogo de instrumentos de medicion.

Durante la sustitucion de la punta de contacto, fije el émbolo y gire la punta de contacto.
De lo contrario, se podria dafiar el instrumento.

n Cubra el area cerca de la punta de contacto y el émbolo con un trapo y
sujete el émbolo con unas pinzas, etc.

E Sujete la punta de contacto con las otras pinzas por la parte superior del
trapo y quite la punta de contacto.

B Instale la nueva punta de contacto del mismo modo que quieté la anterior.

Consejos
+ El cambio de la punta de contacto podria provocar cambios en las dimensiones
externas y la fuerza de medicién, o limitaciones en las posibles direcciones de
medicion.
« Errores debido a la punta de contacto (perpendicularidad del punto de contacto al
plano, error central de la punta de contacto del rodillo, etc.) se suman a la exactitud
de la medicion.
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2 Preparacion antes de uso

2.2 Montaje en un soporte para indicadores/dispositivo

2.21 Montaje en un vastago

Cuando este instrumento esta montado en un soporte para indicadores (opcional)
u otro dispositivo de medicion, monte el vastago en el soporte.

Siempre que sea posible, evite fijar el vastago directamente con un tornillo de fijacion, etc.
Si el tornillo que sujeta el émbolo se aprieta con un par de apriete de 150 cN * m 0 mas
podria impedir el movimiento del émbolo.

IMPORTANTE

Fije el émbolo perpendicularmente al plano de referencia y a la superficie para
medir.

Si el eje (émbolo) no esta perpendicular al plano de referencia (plano de
medicioén), se afiadira un error al valor medido.

Por ejemplo, el error & por 30 mm de longitud de medicién en un angulo de
inclinacion y del eje desde el plano de referencia es:

Y=1°:5=0,0045mm, y=2°:5=0,0185mm, gy =3°:5=0,0410 mm.

Vastago Consejos

Utilice el soporte ranurado con un
orificio de *@8 G7 (+0,005 a +0,02) mm
*2819%2 1 para el soporte/base.

*3 9,52 mm (0,375 pu|g_)\i *Modelos ASME: 9,52 mm (0,375 pulg.)
Modelos ASME

n Monte el vastago en el soporte para indicadores.

H Apriete los tornillos del soporte.

8 Codigo No. 99MAHO65E



2 Preparacion antes de uso

2.2.2 Instalacion con varios tipos de tapas posteriores

El instrumento se puede utilizar con varios tipos de tapas posteriores (opcionales)
para indicadores para fijarlo en el dispositivo. Para obtener informacion sobre
diferentes partes posteriores, consulte el Catalogo de instrumentos de medicion.

IMPORTANTE

Fije el émbolo perpendicularmente al plano de referencia y a la superficie para medir.
Si el eje (émbolo) no esta perpendicular al plano de referencia (plano de medicion), se
afiadira un error al valor medido.

Por ejemplo, el error & por 30 mm de longitud de medicidn en un angulo de inclinacion
y del eje desde el plano de referencia es:

Ww=1°:06=0,0045mm, p=2°:5=0,0185mm, g =3° : 5 =0,0410 mm.

Por ejemplo: Tapa posterior con oreja

n Quite los tornillos de la parte posterior (4 lugares) con un destornillador
Phillips (N°. 0).

n Fije la parte trasera a la superficie de montaje trasera con los tornillos que
quité en el paso [EN.

B Fije la cara posterior al utillaje.
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2 Preparacion antes de uso

2.3  Montaje de la palanca de elevacién y cable de
elevacién

Se pueden montar la palanca de elevacion (accesorio estandar) y el cable de
elevacion (accesorio opcional).

2.3.1 Palanca de elevacion

n Fije el émbolo con ayuda de unas pinzas con un trapo para que no se gire.
E Inserte la palanca de elevacion en el émbolo.

B Gire la palanca de elevacion para ajustar la direccion.
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2 Preparacion antes de uso

2.3.2 Cable de elevacion (opcional)

+ El tapon de goma se debe dejar siempre colocado si no se monta el cable de
elevacion.

+ Elinstrumento se podria dafiar si se inserta otro objeto que no sea el cable de
elevacion o si se aplica una fuerza excesiva.

+ Mover el émbolo hacia arriba o hacia abajo mientras el cable de elevacién esté
suelto puede dafar los componentes internos o la pieza.

n Gire el tap6n de goma para quitarlo del orificio de montaje del cable de
elevacion.

E Atornille firmemente el desenganche en el orificio.

Consejos
+ Guarde el tapén de goma quitado para evitar que se pierda.
+ La cantidad de movimiento del émbolo mediante el cable de elevacion es de
aproximadamente 30 mm de la posicién mas baja posible.
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2 Preparacion antes de uso

2.4  Montaje del filtro de sujecién

n Enrolle el cable del adaptador CA firmemente en torno al filtro de sujecion.

H Cierre el filtro de sujecion.
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2 Preparacion antes de uso

2.5 Conexién del adaptador CA

La unidad principal se alimenta a través del adaptador CA
(Codigo No. 06AGZ369JA, 06AGZ369D, 06AGZ369E, 06AGZ369K,
06AGZ369DC), que es un accesorio estandar.

* Asegurese de utilizar el adaptador CA especificado por nuestra empresa. De lo
contrario, se puede producir un fallo.
Enchufe para Japon y Norteamérica (Codigo No.06AGZ369JA)
Enchufe para Europa (Codigo No.06AGZ369D)
Enchufe para Reino Unido (Codigo No. 06AGZ369E)
Enchufe para Corea (Cédigo No.06AGZ369K)
Enchufe para China (Cédigo No.06AGZ369DC)

+ Asegurese de apagar el instrumento al enchufarlo o desenchufarlo de una fuente
de alimentacién. Si lo hace mientras esta encendido puede causar fallos en el
funcionamiento del interior del instrumento.

n Abra el tapén del conector DC.

H Inserte firmemente el conector DC al adaptador CA con el filtro de sujecion
acoplado en el conector DC de la unidad principal.
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2 Preparacion antes de uso

2.6 Conexion de los dispositivos externos

Los valores se puede transmitir conectando un dispositivo externo (pantalla
externa, impresora externa, ordenador, etc.) con el cable de conexién opcional o
el cable de conexion RS-232.

No tire del cable de conexién con fuerza. Esto podria provocar dafios. Al desenchufar
el cable de conexidn, sujételo cerca de la punta.

Consejos

+ Consulte el apartado [£12] "9.3 Accesorios (opcionales)" en la pagina 57 para obtener
informacion sobre los cables opcionales que se pueden conectar a este instrumento.

+ Consulte el apartado [-Z]| "8 Datos 1/0" en la pagina 47 para obtener informacién
sobre los cables de conexion, la asignacion de clavijas, el formato de salida de datos
y el diagrama.

+ Guarde la tapa del conector de salida para que no se pierda.
Deje siempre colocado el tapon si no se usa el cable de conexion.

n Deslice hacia abajo el interruptor de suministro eléctrico.

» Se apaga.
H Quite el tapdn el conector I/O de salida de este instrumento.

B Conecte el cable de conexion o el cable de conexion RS-232 a este instrumento.
IMPORTANTE

Al conectar, inserte el conector firmemente, prestando atencién a la direccién del conector.

n Conecte el otro extremo al dispositivo externo.
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

3 Uso basico
IMPORTANTE

» Antes de empezar la medicién, permita que el equipo y la pieza se adapten a
la temperatura ambiente para minimizar lo maximo posible las fluctuaciones
de temperatura durante la medicion.

« Para realizar una medicion estable, espere unos 20 minutos después de encenderlo.
El punto base puede desviarse alrededor de 0,5 pm.

* No establezca ambos extremos del recorrido del émbolo como puntos de referencia.

* Podria entrar polvo, niebla, etc. en el espacio entre el émbolo y la unidad principal,
provocando un fallo o averia. Evite utilizar el indicador en entornos con mucho polvo o
aceite de niebla.

3.1  Encendido/apagado

Suministro eléctrico Suministro eléctrico

\_ENCENDIDO

—

@ Encender

Deslice hacia arriba el botén de encendido

» Se enciende la pantalla LCD.

@ Apagar
Deslice hacia abajo el botén de encendido
» La pantalla LCD se apaga.

Consejos
+ El sistema de medicion de longitud (INC/ajuste de tiempo de parada) se puede
cambiar cuando el suministro eléctrico esta encendido.
Para obtener mas informacion, consulte el apartado =] " Ml [start]: cambia el
sistema de medicion de longitud al inicio” en la pagina 41.
+ Sidurante la configuracion se apaga el instrumento se cancelara la configuracién y
éste volvera al estado anterior a la configuracion.

1 5 Codigo No. 99MAHO65E




3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

3.2 Cambiar la unidad de mediciéon
Cambie los parametros de ajuste al cambiar la unidad de medicion.

Para obtener mas informacién, consulte el apartado ZZ| "5 Parametros de

ajuste” en la pagina 37.

3.3 Cambiar sistemas de medicién

Este instrumento puede alternar entre dos sistemas de mediciéon segun la pieza

para medir.

* Medicion incremental (INC):
establece el punto de origen en el patrén para utilizarlo como origen
(ceros en el valor mostrado) y luego mide la diferencia entre el
patron y la pieza.

¢ Medicion absoluta:
establece (prefija) el origen de la medicién y mide las dimensiones
de la pieza. Se puede establecer cualquier valor deseado como
punto de origen para admitir una amplia gama de piezas.

T
o ! o0

7 1245

J—

!

[SET/ZERO]

ol

<

[SET/ZERO]

sssss

n Mantener pulsada la tecla [SET/ZERO].
Cambia entre la medicion incremental (INC) y la medicion absoluta.

» Se apaga [INC] en la pantalla LCD (al cambiar a la medicion absoluta).
Se enciende [INC] en la pantalla LCD (al cambiar a la medicién incremental).
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

Consejos
Tenga en cuenta que el valor mostrado se restablece simultaneamente a cero cuando
se cambia de la medicion absoluta a la medicion incremental (INC).

3.4 Puesta a cero de los valores mostrados

Puesta a cero de los valores mostrados durante la medicién incremental (INC).

n Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO]. e N

SPC

» El valor mostrado se coloca a cero. |

ey,
oo oo

INC mi

I
(L

3

P
S
==

3.5 Retener valor mostrado

Mantiene (fija) el valor mostrado.
Esta operacion solo se activa cuando el equipo esta conectado a un dispositivo
externo.

\m\nn\mwwm,.,,,,,,,,// \\\ﬂ\,m\\mwHHW.W,,,//
ol 0w w w

30245 el H

n Pulse brevemente la tecla [DATA/Fn].

»  Se enciende el indicador hold ([H]) y se mantiene el valor mostrado (el valor
mostrado se conserva incluso al quitar la pieza).
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

ﬂ Pulse brevemente la tecla [DATA/Fn] mientras fija el valor de visualizacién.

» Elindicador hold ([H]) se apaga y se libera el valor (se muestra la posicion
actual del émbolo).

3.6  Prefijar valor mostrado

El valor mostrado se puede prefijar en cualquier valor para establecer el valor del
origen de medicion para la medicion absoluta y los limites de tolerancia superior
e inferior utilizados para la valoracién de tolerancia.

Consejos

* Los valores prefijados se mantienen incluso al apagar el equipo. Sin embargo, se
borraran al restablecer todo, por lo que tendra que volver a prefijarlos.

+ El valor prefijado se convierte automaticamente al cambiar el sistema de unidades
o la resolucion. En este caso, sin embargo, puede haberse producido un error de
conversion. Por lo tanto, se recomienda comprobar el valor prefijado después de
cambiar las unidades o la resolucion.

+ Mantenga pulsada la tecla [MODE] para cancelar el ajuste prefijado.

Este apartado describe el procedimiento para prefijar el valor de origen de
medicién para la medicion absoluta.

n Compruebe que esté activada la medicion (e B
absoluta (el indicador [INC] esta encendido).
Cuando el indicador [INC] esta encendido, mantenga \\\\\\\\\\\\\\\|lll||||u,uuluu/,,,///
pulsada la tecla [SET/ZERO] para cambiar a la

oo i oo i
medicion absoluta (el indicador [INC] esta apagado). ’ ’

mm
(0L
waid
E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para ( h
empezar a prefijar los valores.
»  Se muestran los valores prefijados anteriormente.
(por ejemplo: 10,0000 mm)
LT
N TN A
- J
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3 Uso basico

mm) (Pulsacién corta) / ——> (Pulsacion larga)

H Cambie los valores prefijados.
(Si no los cambia, proceda al paso n)

1

»

»

»

Long press the [SET/ZEROQ] key.

Parpadeara el signo y se podra cambiar el valor
prefijado.

Pulse brevemente la tecla [MODE].

Cada vez que se pulsa la tecla, se cambiara el signo
(+/-).

Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

Se confirma el signo y parpadea el digito adyacente.

Pulse brevemente la tecla [MODE].

» Cada vez que se pulsa la tecla, aumentara el valor
en uno.

» Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Se confirma el numero y parpadea el digito

adyacente.

Repita los pasos 4 y 5 anteriores hasta confirmar

los nimeros de todos los digitos.
» Al confirmar el ultimo digito parpadea el indicador ([P]).

Consejos
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+ Para cambiar los digitos en orden inverso mantenga pulsada la tecla [DATA/Fn] y

pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

+ Para cambiar los valores en orden inverso mantenga pulsada la tecla [DATA/Fn] y

pulse brevemente la tecla [MODE].

n Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para salir
de los valores prefijados.

» Elindicador de valores prefijados se apaga y los
valores prefijados quedan fijados.

\““\“\\\\\\\‘ul||||u’uuluu/,,,///

oo i oo i
il
(AN
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

3.7 Configuracién del bloqueo de funciones

Esta funcion esta disefiada para evitar el uso incorrecto de las teclas.

Cuando el bloque de funciones esta activado, se enciende el indicador (@) en
la pantalla y se desactivan todas las funciones con la excepcién de encendido
y apagado, retencion y liberacién del valor mostrado y transmision del valor
mostrado. No se puede desbloquear el bloqueo de funciones.

Bloqueo de funciones: Bloqueo de funciones:

ENCENDIDO APAGADO

4 ( )
\\“\\\\\\\\\\\‘lll||||ll‘”lll”"/””// \\“\\“\\\\\I\\l"ll”“,”llll["/”"//
oo ! ool oo i oo !

mm mm
(170 (170
g aid

N\ J G J

@ Activar el bloqueo de funciones
Mantenga pulsada la tecla [DATA/Fn] mientras se encuentra en cada modo
durante la medicion.

»  Elindicador de bloqueo de funciones ( @ ) se enciende y se activa el bloqueo de

funciones.

@ Desactivar el bloqueo de funciones

Mantenga pulsada la tecla [DATA/Fn]

»  Elindicador de bloqueo de funciones ( @ ) esta apagado y se desactiva el bloqueo

de funciones.

Consejos
Si el suministro eléctrico del equipo esta apagado, se desactivara automaticamente el

bloqueo de funciones.

Codigo No. 99MAHO65E
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

3.8 Centrado de la aguja
Mueva la posicion de visualizacion de la aguja al centro de la escala.
* Durante la medicion normal, la posicion de medicién actual se establece en el
centro de la escala.
Tiene el mismo significado que cambiar el borde exterior a cualquier escala deseada
en un reloj comparador.

» Para la medicion del valor pico use el modo de error total de cabeceo (TIR):
el centro de la posicion del margen de desviacion se
establece en el centro de la escala.

Modo de valor maximo (Max):
establece el valor maximo en el centro de la escala.

Modo de valor minimo (Min):
establece el valor minimo en el centro de la escala.

n Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] mientras Medicién normal
mantiene pulsada la tecla [DATA/Fn]. (s A
» La aguja se mueve al centro de la escala. mlllm
\““\“\\\\\\\‘ | ’“”l””//lI//
of of
mm
niJaac
LDl

Medicion de valor pico Modo  Medicion de valor pico Modo Medicion de valor pico Modo

de error total de cabeceo (TIR) maximo (Max) minimo (Min)
4 N\ 4 N\ 4 N\
e W iy e \lI/ e \lif
\“\\\\\\\um\inm|nn(MJuI”,,/,,” W \\\\\uu\mﬁ'rhn,uul,,,, " W \\\\\\\u\ulﬁlf!m’uul%z:%l
v / W 1y o iy
o of of o o o
TIR (Max) (Min)

INC mm INC mm INC mm
nJ3c nJac nrnn
Ll U R | Ly

N\ J \ J \ J
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3 Uso basico mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

3.9 Operacion con mando a distancia (accesorio
opcional)
Este instrumento se puede operar usando un mando de distancia opcional.

* Se pueden identificar y utilizar hasta 14 combinaciones de este equipo y
unidades de mando remoto estableciendo el ID No.
Consulte el apartado " M [id]: establece el ID No. para la comunicacion RS-232
y el mando a distancia” en la pagina 41 para obtener informacién sobre como
establecer el ID No.

* La retencion de datos solo es valida cuando se establece SPC (salida Digimatic).
* Si el bloqueo de funciones esta activado, la puesta a cero, el valor prefijado y
el cambio de modo de medicidn no se pueden utilizar.
@ Lista de funciones del mando a distancia

Botoén [SET]
Medicion absoluta: recuperacion de valores prefijados
(recupera los valores prefijados)
Medicion incremental (INC): puesta a cero

Medicion del valor pico: restablece los valores pico (empieza
una nueva deteccion de pico)

Tecla [DATA]
Si no hay ningun dispositivo conectado: retencion del valor mostrado
Si esta conectado a un dispositivo externo: salida de datos

Tecla [MODE]: cambiar de modo durante la
medicion

—_—

gﬁ CONTROL

7
MODE

Miuttoyo

N\
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4 Método de medicion

Los siguientes cinco modos de medicion estan disponibles en este instrumento:
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambia el modo.

(D->20-20-0-0-0)

(M Medicién normal @ Juicio de tolerancia
ACTIVAR/DESACTIVAR
( N\ 4 N\
SPC
\\“‘\“\\\\\\\‘lll|||Ill’“llll/”/””// \ 1" T " N
40>
of of mnn
INC mm
( .l L
il
G J . J

Se realiza una medicién normal. Se activa o desactiva el
* Medicion incremental (INC) juicio de tolerancia.
* Medicién absoluta

(3 Medicion de valor @ Medicion de valor (® Medicion de valor
picoModo de error total picoModo maximo (Max) picoModo minimo (Min)
de cabeceo (TIR)

s N\ N\ N
SPC SPC SPC
\\\“\\\\\\\\n\l%‘;:%l,lm/”,,/”% \“\\\\\\\\\\\\‘I%ﬁ%l,nuluuﬂ,,,// %\‘\“u\\m‘mI|||||’uulllu/,,,1/
o o of o ot ot
TIR (Max] (Min
INC mm INC mm INC mm
0345) | i0345)| DDA
L IER @A L\ ) L l L\ L\ ) L @aVianyY aa'V @aavV e\ )
Se detecta el desplazamiento del Se detecta el desplazamiento Se detecta el desplazamiento
valor medido y se muestra (retiene)la  del valor medido y se muestra del valor medido y se muestra
amplitud (valor méximo - valor minimo).  (retiene) el valor maximo. (retiene) el valor minimo.

Las mediciones se deben realizar con el émbolo a unos 0,2 mm por
encima de la posicion mas baja posible.
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

41 Medicion normal

4.1.1 Medicién incremental (INC)

Pone a cero las dimensiones del patron que usara como referencia y mide la
diferencia dimensional con la pieza.
Debe activar el juicio de tolerancia para realizar el juicio de tolerancia.

n

Para obtener mas informacion, consulte el apartado 4.3 Valoracioén de tolerancia” en

la pagina 32.

Mitutoyo

g,/
of of

n Compruebe que el indicador de medicion incremental [INC] esté

encendido.
Si el indicador [INC] esta apagado, mantenga pulsada la tecla [SET/ZERO] para
cambiar a la medicion incremental (se enciende el indicador [INC]).

E Establezca el patron que usara como referencia.
B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
» El valor mostrado se ajusta a cero.

n Sustituya el patrén por la pieza y realice la medicién incremental.
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.1.2 Absolute (Absoluto) Medicion

Establezca las dimensiones del patron en los valores prefijados y mida las
dimensiones de la pieza.
Debe activar el juicio de tolerancia para realizar el juicio de tolerancia.

nn

Para obtener mas informacién, consulte el apartado 4.3 Valoracion de tolerancia” en

la pagina 32.

Mitutoyo

e,/

gy,
o0 o E -1

71745 || 1SET/IZERO]

H-

[SET/ZERO]

30,0000 30,0000

n Compruebe que esté activada la medicion absoluta (el indicador [INC] esta

encendido).
Cuando el indicador [INC] esta encendido, mantenga pulsada la tecla [SET/ZERO]
para cambiar a la medicion absoluta (el indicador [INC] esta apagado).

E Establezca el patron que usara como referencia.

ﬂ Establecimiento del origen (punto de origen).

1  Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Elindicador de valor prefijado ([P]) parpadea y se muestra el valor prefijado
establecido (por ejemplo, 30,0000 mm).
Para cambiar los valores prefijados, consulte el apartado
mostrado” en la pagina 18.

"

3.6 Prefijar valor

2 Compruebe el valor prefijado y pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
» El origen de la medicion se establece en el valor prefijado para permitir la medicion
absoluta.

n Sustituya el patron por la pieza y realice la medicién absoluta.
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.2 Medicién del valor pico

En la medicion del valor pico, la medicion se realiza moviendo y girando la pieza con la
punta de contacto. El desplazamiento del valor medido se detecta y muestra (retiene)
como la amplitud (TIR), el valor maximo (Max) y el valor minimo (Min).

4.2.1 Modo de error total de cabeceo (TIR)

Detecta el desplazamiento del valor medido y muestra (retiene) el "error total de
cabeceo (valor maximo - valor minimo)".

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para mostrar  ("_~ B
[TIR]. g;”%}
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla, se cambia el \“\\\\“‘\““l“' '”l“H/uu/,,g;Z}
modo. o b o b
(Medicién normal — Juicio de tolerancia ACTIVAR/
DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor méximo — mwe _ _mm
Valor minimo =) "_' _'“_'“_
L L W @R\ )
ﬂ La punta de contacto toca la pieza.
B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO]. - N
SPC
» Elindicador [TIR] empieza a parpadear. i
\\\“\“\\\\\n\l||I1llm,uul,,,,/"”/
DE ALy
IN(I:IIIIIIH\ mm
i
Ly
- J
n Mueva el émbolo para medir el error total de ("ore )
cabeceo. Voo
i
» Cuando el émbolo se mueve, el indicador [TIR] se g I' R
enciende y se retiene el error total de cabeceo. ar aof
» Sise selecciona el juicio de tolerancia, se muestran
los resultados de la valoracion. Nt -
Cc
LELILr (1
. J
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

Consejos
Para iniciar una nueva deteccion de pico, pulse brevemente la tecla [SET/ZERQ] para
restablecer el valor pico detectado.

Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar a otro valor de deteccion de
pico (valor méximo o minimo).

(Error total de cabeceo — Valor maximo — Valor minimo — Medicién normal —
Juicio de tolerancia ACTIVAR/DESACTIVAR — )

@ Transicion de las pantallas: modo de error total de cabeceo (TIR)

Cuando el juicio de tolerancia esta activada, se muestra el resultado de la

valoracién comparando el error total de cabeceo con el margen de tolerancia

superior e inferior establecido.

Por ejemplo: limite superior de tolerancia UTL (8,0000 mm), limite inferior de
tolerancia LTL (-3,0000 mm)

nn

Para obtener mas informacién, consulte el apartado 4.3 Valoracion de tolerancia” en
la pagina 32.

10,0000

———————————————————————————— UTL: 8,0000
0,0000
— LTL:-3,0000
16,0000
. d *—
14,0000 e +NG
7
7
12,0000 ya
-t-d--- e F-q4---4 =|= = -ULT-LTL
10,0000 o
/
yi
8,0000 +
/
7/

6,0000 £

» GO
4,0000 /

/
210000:: TIR /I
7
7/

00000-@—f==--fF---|-=--t-----4--H---+ =|= =-0,0000
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.2.2 Modo de valor maximo (Max)
Se detecta el desplazamiento del valor medido y se muestra (retiene) el "valor
maximo".
Durante la medicién absoluta, mantenga pulsada la tecla [SET/ZERO] para
establecer la posicion del valor maximo en la referencia [0,0000] (establecimiento
del pico cero) y cambiar a la medicién incremental.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para mostrar  ("__ )
[Max]. iz}
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla, se \\\\\\\\“\““l“' ”'I““/uu/u,,//
cambia el modo. af’ af
(Medicion normal — Juicio de tolerancia ACTIVAR/ (Max]
DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor e - _ mm
maximo — Valor minimo — ) ' .' .' ,.“.
waid
& J
H La punta de contacto toca la pieza.
B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO]. (e )
\llf
»  Elindicador [Max] empieza a parpadear.
\““\“\\\\\upuﬁlf!m’uull/u/,,,,/
UE’ \|IIH’E—,II
[Max]
INC IIIIIIIII,}""
rmnn
LILILILIL
& J
n Mueva el émbolo para medir el valor maximo. (e B
»  Cuando el émbolo se mueve, el indicador [Max] se | 4
enciende y se retiene el valor maximo. O L
»  Si se selecciona el juicio de tolerancia, se muestran o o
los resultados de la valoracion. (Max|
INC mm
nnr .I n
Loy
& J
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

Consejos
Para iniciar una nueva deteccion de pico, pulse brevemente la tecla [SET/ZERQ] para
restablecer el valor pico detectado.

Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar a otro valor de deteccion de
pico (valor minimo o error total de cabeceo).

(Valor maximo — Valor minimo — Medicion normal — Juicio de tolerancia
ACTIVAR/DESACTIVAR — Error total de cabeceo — )

@ Transicion de las pantallas: modo de valor maximo (Max)

Cuando el juicio de tolerancia esta activada, el resultadodel juicio se muestra

para el valor maximo.

Por ejemplo: limite superior de tolerancia UTL (8,0000 mm), limite inferior de
tolerancia LTL (-3,0000 mm).

nn

Para obtener mas informacién, consulte el apartado 4.3 Valoracion de tolerancia” en

la pagina 32.

10,0000

____________________________ UTL: 8,0000
0,0000
— LTL: -3,0000
10,0000 o—
ll, +NG
8,0000= f= = = = = == === = === __/_-____..__ULT
VA
/
6,0000 +
» nd
4,0000 A
y A
— GO
2,0000 —— Max
7
0,0000
-2,0000
-F-q---F-=-d---F-=-=--- F--F---Ft--LTL
-4,0000 NG
-6,0000
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.2.3 Modo de valor minimo (Min)

Se detecta el desplazamiento del valor medido y se muestra (retiene) el "valor

minimo".

Durante la medicién absoluta, mantenga pulsada la tecla [SET/ZERO] para

establecer la posicion del valor minimo en la referencia [0,0000] (establecimiento

del pico cero) y cambiar a la medicién incremental.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para mostrar
[Min].
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla, se cambia el
modo.
(Medicion normal — Juicio de tolerancia ACTIVAR/
DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor méaximo —
Valor minimo =)

H La punta de contacto toca la pieza.
B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

»  Elindicador [Min] empieza a parpadear.

n Mueva el émbolo para medir el valor minimo.
» Cuando el émbolo se mueve, el indicador [Min] se
enciende y se retiene el valor minimo.

»  Si se selecciona el juicio de tolerancia, se muestran
los resultados de la valoracion.

s \
SPC

%‘X&\‘\“\\\uu‘mq||u’unl,,,,//”l/

of of

SPC
\llf

\““\“\\\\\\\‘ulﬂf!|u’uul,,,,/””/

\H"ﬂjlllll DE
(Min
IIIIIIIII,)"C

J

]
LL

W

.

of o
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

Consejos
Para iniciar una nueva deteccion de pico, pulse brevemente la tecla [SET/ZERQ] para
restablecer el valor pico detectado.

Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar a otro valor de deteccion de
pico (valor minimo o error total de cabeceo).

(Valor minimo — Medicion normal — Juicio de tolerancia ACTIVAR/
DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor maximo — )

@ Transicion de las pantallas: modo de valor minimo (Min)

Cuando el juicio de tolerancia esta activada, el resultado de la valoracion se

muestra para el valor minimo.

Por ejemplo: limite superior de tolerancia UTL (8,0000 mm), limite inferior de
tolerancia LTL (-3,0000 mm).

nn

Para obtener mas informacién, consulte el apartado 4.3 Valoracion de tolerancia” en

la pagina 32.

10,0000

____________________________ UTL: 8,0000
0,0000
— LTL: -3,0000
10,0000
+NG
80000 = f= = = = = = = = = = === = == - = = = = = = == & = = ULT
6,0000
4,0000
2,0000
0,0000 —@ —0
Min \
\
-2,0000 \\
- f-q=-==F=-=-<- \-F----- m--F-=--FT--LTL
-4,0000 \\
» . o— -NG
-6,0000 ! ! !
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.3 Valoracion de tolerancia

Se pueden establecer los valores del limite superior/inferior para proporcionar un
juicio PASA/NO PASA para el valor medido (Juicio PASA/NO PASA).
¢ Se pueden establecer valores de tolerancia para la mediciéon absoluta/
medicién incremental (INC) respectivamente.

* No se pueden establecer valores de limite superior e inferior para cada medicién de
valor pico (retener pico de error total de cabeceo, retener pico de valor maximo y
retener pico de valor minimo).

* Los resultados del juicio de tolerancia se indican en el indicador ([ <€ Q » ])
y la retroiluminacion (iluminacion verde OK, iluminacion roja si NG).

-NO PASA: luz roja PASA: luz verde +NO PASA: luz roja
encendida encendida encendida

IMPORTANTE

Si se establece el valor del limite superior < valor del limite inferior, se muestra [Error90].
Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para borrar el error y luego vuelva a establecer el
valor del limite superior > valor del limite inferior.

4.3.1 Implementacion del juicio de tolerancia

Active el juicio de tolerancia y establezca los limites de tolerancia superior e inferior.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] hasta que el

~N

~N

indicador [ <€ O » ] parpadee.

Cada vez que se pulsa brevemente la tecla, se NI
cambia el modo. <0)»
(Medicion normal = Juicio de tolerancia ACTIVAR/ thnm
DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor

maximo — Valor minimo —)
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

E Active el juicio de tolerancia. e )
1 Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
»  Elindicador [oFF] empieza a parpadear.

2  Pulse brevemente la tecla [MODE].
»  Cambia al indicador [on] parpadeando.

<«0)>»

Ay
an
\_ TN Y,
n Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para 1 B
mostrar el valor del limite superior previamente
establecido.
(Si no cambia el valor del limite superior, proceda al paso i

B

» Se muestra el valor del limite superior previamente

establecido (p. €j.: valor predeterminado 1 4 ’,"
0,0000 mm) y [ »> ] empieza a parpadear. - y,

n Establezca el valor del limite superior.
Para obtener informacion sobre como establecer el valor del limite superior, vaya al
apartado 5] ""3.6 Prefijar valor mostrado” en la pagina 18 y consulte el paso .

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO] para 1 B

confirmar el valor del limite superior y mostrar el
valor del limite inferior previamente establecido.
(Si no cambia el valor del limite inferior, proceda al paso i

7 )

»  Se muestra el valor limite inferior previamente _‘ _‘ _‘ _‘ _‘ "m'"i
establecido (p. €j.: valor predeterminado 0,0000 mm) ¢ ',“,“,“,“,“,“,,
y [ «] empieza a parpadear. Uaiainintatnind

ﬂ Establezca el valor del limite inferior.
Para obtener informacion sobre como establecer el valor del limite inferior, vaya al
apartado [Z=] ""3.6 Prefijar valor mostrado” en la pagina 18 y consulte el paso .

Consejos
Si mantiene pulsada la tecla [MODE] durante el ajuste de la tolerancia vuelve al estado anterior
al ajuste.

3 3 Codigo No. 99MAHO65E



4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Se determina el valor del limite inferior y empieza
el juicio de tolerancia.

4.3.2 Cancelar juicio de tolerancia

El juicio de tolerancia se desactiva.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] hasta que el

N
J

indicador [ € O » ] parpadee.
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla, se NI
cambia el modo. <0 )»

AT
(Medicién normal — Juicio de tolerancia ACTIVAR/

DESACTIVAR — Error total de cabeceo — Valor
maximo — Valor minimo —)

\ J
E El juicio de tolerancia se desactiva. f Y
1  Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
El indicador [on] empieza a parpadear.
» [on] emp parp <0)>
2 Pulse brevemente la tecla [MODE]
» Cambia al indicador [oFF] parpadeando. T
L[
iy
\_ LN )

] pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Cancelar la valoracion de tolerancia.
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4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

4.4 Salida de datos Digimatic (SPC) de los valores
mostrados

Envia el valor mostrado a un dispositivo externo conectado.

Cuando se conecta al miniprocesador Digimatic DP-1VA LOGGER opcional, es
posible recopilar, procesar estadisticamente e imprimir los valores medidos.

Para obtener mas informacién sobre cémo conectar con dispositivos externos,
consulte los apartados [E1] ""2.6 Conexién de los dispositivos externos” en la
pagina 14 y ""8.1 Cambiar formato 1/O” en la pagina 47.

IMPORTANTE

+ Solo debe introducir la solicitud de salida (REQ) en un dispositivo externo, si el émbolo no
esta en movimiento. Si se reciben solicitudes de salida (REQ) durante el funcionamiento,
se podran emitir los valores incorrectos 0 no sera posible la salida de datos.

+ Si se reciben solicitudes de salida (REQ) en intervalos cortos, no sera posible la salida
de datos.

+ La salida de datos SPC (Digimatic) solo puede emitir hasta 6 digitos. Por ejemplo, si el
valor mostrado de 7 digitos es [123,4565 mm], la salida sera [23,4565 mm)].

+ Al transmitir los datos, lea también detenidamente el manual de usuario del dispositivo
externo que conectara.

Cable de conexion

-
o o

18630 1] T8630

[DATA/Fn] e TR

J—
of of

n Pulse brevemente la tecla [DATA/Fn] en el modo de medicion.

»  El valor mostrado se transmite al dispositivo externo conectado.

3 5 Codigo No. 99MAHO65E



4 Método de medicion mmp> (Pulsacion corta) / ——> (Pulsacién larga)

MEMO
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5 Parametros de ajuste

mm) (Pulsacién corta) / ——> (Pulsacion larga)

5.1

Parametros de ajuste

Cambia los parametros de ajuste entre "unidad de medicion”, "resolucion digital”,
"direccion de conteo", etc.

Consejos

Se conservan todos los parametros configurados incluso cuando el instrumento

esta apagado. Sin embargo, cuando se restablece todo, se restablecen los valores

predeterminados de fabrica.

Lista de parametros

Los parametros de este instrumento incluyen los siguientes elementos de ajuste.

Pantalla LCD Anotaciéon Detalles de ajuste
de texto
] ) Cambia la unidad de medicion.
W r unith 1 10-Ho530E, ID-HO560E)
Cr Cambia la resolucion en la pantalla LCD.
,- L- :'. [res.]
o _nr Cambia el intervalo analdgico de la pantalla
ranac rangel | cp,
| ) Cambia la direccion de conteo.
L-“ '- [dir]
LIl ) Cambia entre los formatos /0.
gucryc e
] ,'“' Cambia la velocidad de comunicacién b-éra la
L-’ ’- :’ [ops] comunicacion RS-232.
,'i ] ] ) Cambia los bits de paridad"[:-)ara la
’-, - ':“ L- [p-bi comunicacion RS-232.
] ] ) Cambia bits de datos para-fé comunicacion
o= r -6t 1 ps.030.
| i ) Establece el ID No. para la comunicacién
) ’:’ - L’ ‘_’ fid] RS-232 y el mando a distancia.
CoLIl ) Cambia el sistema de medicion de longitud al
:“: n '. L. [start] inicio.
,' ’i' i'“i' ,i' rreset] Inicializa los parametros de ajuste.
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5 Parametros de ajuste mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

5.2 Cambiar los parametros

Seleccione el parametro para cambiar y cambie los detalles de ajuste.

Consejos

» Para terminar de cambiar los parametros, mantenga pulsada la tecla [MODE].
» Silos cambios finalizan durante el proceso, no se reflejara la informacion de
configuracién antes de la finalizacion.

5.2.1 Seleccion de parametros

n Mantenga pulsada la tecla [MODE] durante la medicion normal o la medicion del valor pico.
» Elindicador [unit] parpadea y se pueden cambiar los parametros de ajuste.

E Pulse brevemente la tecla [MODE] hasta que se muestre el parametro que desea
cambiar.
» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los parametros.
[unit] = [res.] = [range] — [dir] = [output] — [id] — [start] — [reset] —
B Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles de ajuste actuales del parametro seleccionado se muestra
parpadeando.

Cambie el ajuste de acuerdo con cada uno de los procedimientos descritos en "5.2.2 Cambiar los detalles de
ajuste”.

5.2.2 Cambiar los detalles de ajuste

B [unit]: cambia la unidad (ID-HO0530E, ID-HO560E)

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del
ajuste.
pulg. <~ — mm

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " ll [res.]".

B [res.]: cambia la resolucion de la pantalla LCD

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del
ajuste.
unidad en mm: 0,0005 <~ — 0,001
unidad en pulg.: 0,00002 — 0,00005 — 0,0001 —
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5 Parametros de ajuste mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se cambia al siguiente parametro " ll [range]".

M [range]: cambia al intervalo analdgico
Establece el margen de visualizacion de la barra analégica.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
Los detalles del ajuste varian segun la configuracion de resolucién.

0,0005 mm | £0,01|—| £0,02|—| £0,05|—| #0,1|—| #0,2|—| 40/—| 80—
0,001 mm | £0,02|—| £0,04|—| £0,15|—| #0,2|—| #0,4|—| =40/—| 80—
0,0005 pulg. [+0,0004/—{+0,0008 — | +0,002|—|+0,004| —|+0,008| — 2| 41—
0,00005 pulg.|+0,001|—>{+0,002|—|+0,004|—| £0,01|—| £0,02|— 2|2 >
0,0001 pulg.|+0,002|—|+0,004|—| £0,01|—>| £,02|—>| £0,04|— 2= =
RS-232 A01|—| A02|—| A05|—| A10|—| A20|—| AFS|—>| AFL—

H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " Bl [dir]".

B [dir]: cambia la direccién de conteo
Establece la direccion de conteo relativa a la direccién del movimiento del émbolo.
n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
Conteo positivo <~ — Conteo negativo

Conteo positivo (e A (e B
\“u\“\\\\mlym,lm’m’/”lyy,,// L /
ool ool T ool ool
INnc mm INnc mm
nnn - s— IEI 1 L'l 5
LOLLrne wi
— — =
Conteo negativo = \ (oo A
|
g, A,
ool ool ool ool
AL/
REV INC mm REV INC mm
/1IN nnnnn — . IJJL’E
LiLrnrLen wiia
~— ~—
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5 Parametros de ajuste mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " ll [output]".

B [output]: cambia entre formatos 1/0

Seleccione el formato /O de SPC (Digimatic) y comunicacién RS-232.

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
SPC < — RS-232

H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» En caso de seleccionar SPC, los detalles del ajuste se confirman y se pasan a la
pagina siguiente " M [reset]".
En el caso de seleccionar RS-232, los detalles del ajuste se confirman y se pasa al
siguiente " @ [bps]".

@ [bps]: cambia la velocidad de comunicacion

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
4800 < — 9600

H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " @ [p.-bit]".
@ [p.-bit]: cambia los bits de paridad

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
0 (ninguno) = 1 (impar) — 2 (par) =

H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " @ [d.-bit]".
@ [d.-bit]: cambia los bits de datos

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
7 bits < — 8 bits
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5 Parametros de ajuste mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " H [id]".

M [id]: establece el ID No. para la comunicacion RS-232 y el mando
a distancia

Cuando se establece un ID.No. para el instrumento, solo se recibiran las sefiales
de las unidades del mando a distancia con el mismo ID. No. y la comunicacion
RS-232. Sin embargo, si el ID. No del mando a distancia y la comunicacion RS-
232 es [00], se recibiran las sefiales sin importar el ID No. de este instrumento.

Consejos
+ EI'ID No. del mando a distancia opcional se puede establecer de [00] a [07] y de [09]
a[15].
+ EI'ID No. de la comunicacion RS-232 se puede establecer de [00] a [99].
n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste del digito 1.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
02122-324—>55-6—>7—>8—>9—

E Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].
» El digito 1 se confirma y pasa al digito 10.

B Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste del digito 10.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
091—22—>3—>24—>5—-6—>7—-8—>90—

n Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " B [start]".

B [start]: cambia el sistema de medicion de longitud al inicio

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para cambiar los detalles del ajuste.

» Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
INC < — Sin visualizacién (Comienza con el sistema de medicion de longitud a partir
de la dltima parada)

H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Los detalles del ajuste se confirman y se pasa al siguiente parametro " ll [reset]".
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5 Parametros de ajuste mmp> (Pulsacion corta) / —> (Pulsacion larga)

B [reset]: inicializa los parametros de ajuste
IMPORTANTE

+ Cuando se restablecen los parametros a sus ajustes predeterminados, se borran
también los valores prefijados y los valores del limite superior e inferior. Se deben
volver a establecer.

+ No inicialice el instrumento durante la comunicacion RS-232. La comunicacion
RS-232 se desactivara porque se cambiaran el "formato /0" y el "ID No." .

n Pulse brevemente la tecla [MODE] para seleccionar si (inicializar).
Cada vez que se pulsa brevemente la tecla [MODE], se cambian los detalles del ajuste.
no < — si (inicializar)
H Pulse brevemente la tecla [SET/ZERO].

» Todos los parametros de ajuste se inicializan y se pasa al siguiente parametro

"l [unit]".
@ Ajuste predeterminado de cada parametro
Descripcion Detalles de ajuste Configuracion
predeterminada
[unit] Unidad de medicion mm
[res.] Resolucion de pantalla LCD 0,0005
[range] Margen analdgico de pantalla LCD 0,01
[dir] Direccion de conteo Conteo positivo
[output] Formato de salida SPC
"""" bps]  |Velocidad de comunicacion RS-232 9.600 bps
------ [ pb|t] Bits de paridad para la comunicacion Numeros pares
RS-232
""" [d-bit]  |Bits de datos de la comunicacién RS-232 |8 bit
fidl] ID No. para la comunicacion RS-232 y el 00
mando a distancia
[start] Sistema de medicion de longitud al iniciar INC
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6 Precauciones de uso

6 Precauciones de uso

La suciedad en el émbolo puede provocar fallos en el funcionamiento.

Limpielo con un pafio humedecido con alcohol, etc, antes de usar.
* No lubrique el émbolo con aceite lubricante u otro aceite.

* Limpie suavemente la suciedad del exterior con un pafio suave sin pelusa (pafio
de silicona, etc.).

 Si se limpia con benceno o un pulidor de metal, la superficie puede perder el
color y se puede despegar el revestimiento.

* No use disolventes organicos como detergentes, diluyentes o benceno.

* No lo guarde en un lugar con temperaturas altas o humedad, o con mucho
polvo o niebla de aceite.
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6 Precauciones de uso

MEMO
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7 Mensajes de error y soluciones

7

Mensajes de error y soluciones

Se muestra un error cuando se produce un problema en el instrumento. (También
se muestra el error de salida durante la comunicacién RS-232. No se muestra el
error de salida durante SPC.) Si el instrumento no vuelve a la normalidad después
de aplicar las soluciones, pongase en contacto con el agente al que le compré el
instrumento o un representante de ventas/servicio Mitutoyo.

Pantalla LCD
(salida RS-232)

Causa

Soluciones

C____Jn
Lrrweu
(Error20)

Exceso de velocidad

* La velocidad de
funcionamiento del émbolo
supero la velocidad de
respuesta del instrumento.

.

Pulse brevemente la tecla [SET/
ZERQ] para borrar el error.

Utilice el émbolo a una velocidad
que esté dentro de la velocidad de
respuesta.

Si pulsa brevemente la tecla [SET/
ZERO] pero la unidad no vuelve

a la normalidad, es posible que el
sensor no funcione correctamente.
Consulte el apartado 5] ""10
Reparaciones externas (sujetas a
cargos)” en la pagina 59 para
obtener informacién sobre el
transporte.

L____J
Lrruw Jd
(Error30)

I
Ll

Desbordamiento de pantalla

* El valor mostrado excede
el numero de digitos que
se pueden mostrar.

Se soluciona automaticamente
cuando el valor mostrado vuelve
al numero de digitos que se puede
mostrar.

Vuelva a restablecer o a poner a cero
el instrumento. *1

Disminuya la resolucion. *2

Pantalla de medicion
normal
(Error52)

Error de entrada de comando
RS-232

¢ La entrada del comando
es incorrecta.

Vuelva a introducir el comando
correcto.

C___._on
Lrrur

(Error90)

Error en el ajuste de
tolerancia

* El valor del limite superior
es < el valor del limite
inferior.

Pulse brevemente la tecla [SET/
ZERQ] para restablecer el valor
del limite superior > valor del
limite inferior.
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7 Mensajes de error y soluciones

Pantalla LCD Causa Soluciones
(salida RS-232)
Error de ajuste del valor * Vuelva a establecer el valor
prefijado prefijado. *3
P * El valor prefijado se * Disminuya la resolucion. *3
r or desborda.
(Error95P)
» Error de configuracion del ¢ Restablezca el valor del limite
limite superior superior. *4
 El valor del limite superior | ¢ Disminuya la resolucién. *3
r or se esta desbordando.
Lrrow Jad
(Error95G)
« Error de configuracion del * Restablezca el valor del limite
limite inferior inferior. *4
* El valor del limite inferior * Disminuya la resolucion. *3
r oar se esta desbordando.
Lrrow Jd
(Error95D)
*1:  Pulse brevemente la tecla [SET/ZERQ] para implementar el valor prefijado.
Para obtener mas informacion, consulte el apartado ""3.6 Prefijar valor mostrado” en la
pagina 18.
Mantenga pulsada la tecla [SET/ZERO] para cambiar a la medicion incremental (INC).
Para obtener mas informacion, consulte el apartado ""3.3 Cambiar sistemas de
medicion” en la pagina 16.
*2:  Mantenga pulsada la tecla [MODE] para cambiar los parametros de ajuste.
Para obtener mas informacion, consulte el apartado ""5.2 Cambiar los parametros” en
la pagina 38.
*3:  Pulse brevemente la tecla [MODE] (se muestra [Error30]) para liberar mediante el método descrito en *1
0*2.
*4:  Mantenga pulsada la tecla [MODE] ([4 o | g parpadea) para restablecer los valores del
limite superior e inferior.
Para obtener mas informacion, consulte el apartado ""4.3 Valoracion de tolerancia” en
la pagina 32.
Consejos

+ Sino es posible 1/O, el ajuste de comunicacién puede no ser correcto. Compruebe el
ajuste de este instrumento y de los dispositivos conectados.

+ Consulte el apartado [5]] ""8.3 Especificaciones de I/0 de comunicacion RS-232" en la
pagina 50 para obtener informacién sobre los comandos de envio RS-232.

+ Si el error anterior ocurre con el bloqueo de funciones, mantenga pulsada la tecla [DATA/
Fn] durante al menos 2 segundos para desbloquear la funcion de bloqueo de funciones y
luego realice el proceso para borrar el error.

46 Codigo No. 99MAHO65E



8 Datos I/O

8 Datos 1/0

El instrumento es capaz de transmitir datos I/O a través de Digimatic o

comunicacion RS-232.

Consulte el apartado "2.6 Conexion de los dispositivos externos" en la
pagina 14 para obtener informacion sobre la conexion con dispositivos
externos.

Consejos
Al transmitir los datos, lea atentamente el manual de usuario del dispositivo externo
que conectara y siga las instrucciones.

8.1 Cambiar formato I/0

Cambia el ajuste del parametro del formato 1/0 (SPC/RS-232) para emparejar el
dispositivo externo conectado.

Para obtener informacion, consulte el apartado | " Il [output]: cambia entre
formatos 1/0" en la pagina 40.
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8 Datos I/O

8.2 Especificaciones de /0 SPC (Digimatic)
8.2.1 Conectorl/O

\Y4
9 ¥ B B B K 1
10 o= T - O =

Clavija No. Senal 110 Clavija No. Senal 1/0
1 GND - 6 (N.C.) -

2 (*1) DATA1 0 7 (N.C)) -

3 (*1) CK 0 8 VDD (5 V) 0

4 (*1) RD 0 9 (N.C.) -

5 (*2) REQ [ 10 GND -
Lado ID-H Lado del dispositivo externo

74HC14 etc.

Para Vcc = sistema de 5V
R1, R2 =20 kQ +10%
C = 330pF +20%

11000 pF ! i Colector abierto NPN o
3 ‘ canl abierto Nch (2SC2855, etc.)

IMPORTANTE
« Como el voltaje del suministro eléctrico difiere entre el instrumento y el
dispositivo externo, utilice siempre la salida en colector abierto o canal de
salida abierto en el dispositivo externo. No utilice la salida CMOS, etc.
 La clavija numero 8 es una clavija especifica para la comunicacion RS-232.
No se puede suministrar energia de o a los dispositivos externos.
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8 Datos I/O

8.2.2 Formato de salida de datos (DATA1)
Digimatic envia los datos de los valores mostrados a un dispositivo externo en
respuesta a la sefial REQ.
IMPORTANTE

La salida de datos SPC (Digimatic) solo puede emitir hasta 6 digitos. Por ejemplo, si el
valor mostrado de 7 digitos es [123,4565 mm], la salida sera [23,4565 mm].

(5) XXX XXX.X
o 3 (1100)
[d1 [ d2 ] d3 [ a4 | d5 ] d6 | d7 | d8 | d9 | d10 | d11 ] d12 | d13 | 4 (0010)
‘ MSD LSD ‘ 5(1010)
\ l 6 (0110
@) @) | ©®) 19
+: 0 (0000 4) mm: 0 (0000)
-2 8 (0001) pulgada: 1 (1000)
(1) Orden de salida (3) Signo
Cada digito: d1 — d13 (4) Valor medido (6 digitos)
Cada bit dentro del digito 1: bit0 — bit3 (5) Posicion del punto decimal
(2) Todo "F (1111)" (6) Unidad

8.2.3 Diagrama

IMPORTANTE

Si se recibe una solicitud de salida (REQ) mientras el émbolo esta en funcionamiento, o
se recibe una solicitud de salida continua (REQ) con un intervalo corto, no sera posible

la salida de datos.
/ \//x
REG N 0,7ms<T1<1,2ms
T\ TNTIWAY— otms<r2<02ms

DATA
1ot X 2bit | s2pt Yy 02ms<T3<03ms

CK 0,1ms <T4<0,2ms
| 4/( \_/7/ T5 varia segun el dispositivo

externo conectado.

RD —\

5t l2 13l w4

* Mantenga REQ en Low hasta la transmision de CK.
Cambie a High antes de completar la ultima transmisiéon de CK (52avo bit).
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8 Datos I/O

8.3 Especificaciones de I/0O de comunicacion RS-232

Con el cable de conexion RS-232 opcional, este instrumento se puede
conectar a un dispositivo externo como un ordenador para realizar los ajustes
predeterminados con los comandos de comunicacién, ejecutar controles como
cambiar el modo durante la medicion o transmitir los valores medidos.

Se pueden controlar varias unidades de este instrumento desde un solo puerto
de un dispositivo externo con la funcion de ajuste de ID No. del instrumento.

Para obtener informacion, consulte el apartado " M [id]: establece el ID No.
para la comunicacién RS-232 y el mando a distancia" en la pagina 41.

8.3.1 Conector /O

54321 Clavija No.| Seinal | I/0 Detalles
1 (N.C.) - -
2 TxD O Datos enviados
9876 3 RxD | Datos recibidos

4 DSR | Conjunto de datos preparado
Especificaciones del 5 S.G - Conexion a tierra
conector: D-sub 9 clavijas 6 DTR o) Terminal de datos preparado
hembra (receptaculo) 7 CcTS I Transmisible
Especificaciones del 8 RTS o Solicitud de envio
tornillo en pulgadas 9 (NC) N :

* Las asignaciones de clavijas son para los conectores del cable de conexion RS-232.

8.3.2 Especificaciones de comunicacion

Elemento Especificaciones

Posicion inicial DCE (definido por médem), mediante cable de conexion RS-232
Normas de cumplimiento EIA/TIA-232F (RS-232)
Sistema de comunicacion Medio duplex

Velocidad de comunicacion (tasa de bits) | 4.800 bps, 9.600 bps

Longitud de datos 7bit, 8bit / ASCII / Mayusculas
Control de paridad Ninguno, par, impar
Bit de Stop 2 bit
Sefial de control Sin control CTS o DSR

Consulte el apartado " [l [output]: cambia entre formatos 1/0" en la
pagina 40 para obtener informacién sobre cémo cambiar la velocidad de
comunicacion, bits de datos y bits de paridad.
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8 Datos I/O

8.3.3 Comandos de comunicacion (formato 1/0)

Consulte el apartado 2| "4 Método de medicién" en la pagina 23 para obtener

informacion sobre el significado de cada elemento en los detalles de la operacion.

@ Comandos de medicién

Valoracion de

Entrada del valor del limite
inferior

CD**,+0016.2345CRLF

Entrada Salida
Detalles de la operacion (Dispositivo externo = este | (Este instrumento — dispositivo
instrumento) externo)
Euesta a cero(Cambiar al CR*CRLF CH**CRLF
sistema INC)
DH** PRESETCRLF
Sistema Cambiar al sistema . (Consulte el apartado
de medicion predeterminado DS™,PCRLF Consejos)
DH**CRLF
Ajuste de Valor prefijado CP**,+0016.2345CRLF CH**CRLF
Salida de valor prefijado DP**,OUTCRLF DH**,+0016.2345CRLF
Normal CN**CRLF
Cambio de P o
Val CX**CRLF
modo de 07 MAXImo _ CH™CRLF
medicién Valor minimo CM**CRLF
Error total de cabeceo CW**CRLF
Normal GN**,+0016.2345CRLF
Valor maximo GX**,+0016.2345CRLF
Salida de dat GA**CRLF :
alida de dalos  alor minimo GM* 0016 2345CRLF
Error total de cabeceo GW**,+0016.2345CRLF
Liberacio . P
Retencion de (Ilni?:irscdlgr;a medicion) CL™CRLF CH™CRLF
picos Ajuste de pico cero DS™ XM-ZEROCRLF DH™CRLF
Juicio activado DJ**,ONCRLF
: DH**CRLF
Juicio desactivado DJ** OFFCRLF
E:;r:r?;del valor del limite CG* +0016.2345CRLF
CH**CRLF

Salida del valor del limite
superior

DJ**,GOUTCRLF

DG**,+0016.2345CRLF

tolerancia Salida del valor dal it
i orcerimee DJ** DOUTCRLF DD**-0016.2345CRLF
Salida de juicio (PASA) DH**, OKCRLF
Salida de Juicio(+NO PASA) DH** +NGCRLF
Salida de Juicio(-NO PASA) | DJ**,OUTCRLF DH**-NGCRLF
Salida de juicio o
(Juicio desactivado) DH™,JOFFCRLF
Pantalla Centrado de la aguja DA**CRLF DH**CRLF
analdgica
Bloqueo DF** LOCKCRLF
DH**CRLF
Desenganche DF**,FREECRLF
Bloqueo de Salida de estado o
funciones (bloqueada) DH**,F-LOCKCRLF
Salida d tad DP** OUTCRLF
aida de estaco DH** F-LIBRECRLF
(desbloqueada)
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8 Datos I/O

Consejos

* "CRLF" indica "CR (retorno de carro)" y "LF (avance de linea)".

* "*"Indica el ID No.

Para obtener informacion, consulte el apartado " M [id]: establece el ID
No. para la comunicacion RS-232 y el mando a distancia" en la pagina 41.

» Establezca el ID No. entre [00] y [99].

» Para el ID No. [01] a [99], solo el equipo con el ID No. especificado recibira/
ejecutara el comando.

» Para el ID No. [00], los comandos se reciben/ejecutan independientemente
del ID No. de este instrumento.

» Al cambiar al sistema prefijado por primera vez después de encender el
instrumento, éste vuelve al comando "DH**,PRESETCRLF" porque el
valor prefijado no ha sido determinado. Continte introduciendo los valores
prefijados.

* En la medicién incremental (INC), el ajuste del valor prefijado fuerza a
cambiar a la medicion absoluta.

» Cada modo de retencion de pico se libera al cambiar del sistema INC al
sistema prefijado.

» Los ajustes del valor prefijado y de tolerancia se deberan especificar
como una secuencia numérica de 10 digitos, incluido el signo y el punto
decimal. Sin embargo, el numero que sigue al signo se fija en "0". La
misma secuencia numérica también se utiliza para la salida de los valores
mostrados y establecidos.

» Para los ajustes del valor prefijado y de tolerancia, introduzca el valor
numeérico y la posicion del punto decimal segun la resolucion.

» El valor de tolerancia recién establecido se compara con el valor de
tolerancia actual para realizar una valoracion de "Error90".

» Después de recibir la salida de respuesta al comando, envie el siguiente
comando. Si no hay respuesta al comando, borre el bufer de comunicacion
y envie el comando nuevamente después de que haya transcurrido al
menos 1 segundo.

» Este instrumento realiza operaciones clave con la maxima prioridad.
Durante la operacion de teclas, la funcion de comunicacion RS-232 se
detiene temporalmente y cuando la unidad vuelve a un estado contable, se
ejecutan los comandos y la salida de datos.
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8 Datos I/O

@ Comando de configuracion de parametros

Consulte el apartado 2| "4 Método de medicion” en la pagina 23 para obtener

informacion sobre el significado de cada elemento en los detalles de la operacion.

IMPORTANTE

En "Inicializar ajuste" por entrada RS-232, "Formato 1/0" e "ID No." se conservan los ajustes.

Detalles de la operacion

Entrada
(Dispositivo externo —
este instrumento)

Salida
(Este instrumento —
dispositivo externo)

longitud al iniciar

de longitud al parar

DS**,SLIBRECRLF

mm DU**MMCRLF .
pulgadas DU**INCRLF DH™CRLF
Cambiar unidad ?rr?lir?)a de estado DH** MMCRLF
- DU**,OUTCRLF
Salida de estado DH** INCRLF
(pulgadas) ’
0,0005 mm DR**,D0,000500CRLF
0,001 mm DR**,D0,001000CRLF
Cambio de 0,0005 pulg. DR**,D0,000020CRLF | DH**CRLF
resolucion 0,00005 pulg. DR**,D0,000050CRLF
0,0001 pulg. DR**,D0,000100CRLF
Salida de estado DR**,DOUTCRLF DH**,D0,000500CRLF
Cambio Ajuste del margen DR** A##CRLF DH**CRLF
de margen .
analdgico Salida de estado DR**,AOUTCRLF DH**, A##CRLF
Direccion + DD**,CRLFNORMAL .
ggg:gndge Direccion - DD** REVCRLF DHTCRLF
conteo Salida de estado (+) DD* OUTCRLF DH**NORMCRLF
Salida de estado (-) ’ DH**REVCRLF
Sistema de Sistema INC siempre [ DS**,SINCRLF
medicion de Sistema de medicién DH**CRLF

Sistema de medicion
de longitud actual /

Sistema de medicion
de longitud al iniciar

Sistema INC/al
iniciar INC

Sistema INC/Iniciar
al detener

Sistema P/al iniciar
INC

Sistema P/Inicar al
detener

DS**,OUTCRLF

DH**,INC-SINCRLF

DH**,INC-SFREECRLF

DH**,P-SINCRLF

DH**,F-LIBRECRLF

Inicializacién de ajustes

DE**,RESETCRLF

DH**CRLF

Consejos

"A##" indica comandos para ajustar el margen analégico. Consulte el apartado

" M [range]: cambia al intervalo analdgico" en la pagina 39 para obtener una

tabla del margen analdgico y la correlacién de los comandos.

53

Codigo No. 99MAHO65E
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@ Comando de error

Consulte el apartado 2] "7 Mensajes de error y soluciones” en la pagina 45
para obtener informacion sobre cada error.

Detalles de la operacion

Entrada
(Dispositivo externo —
este instrumento)

Salida
(Este instrumento —
dispositivo externo)

Error

Exceso de velocidad

Desbordamiento

Problemas del comando
de comunicacion

Error en el ajuste de
tolerancia

Problemas del valor
prefijado

Problemas del valor del
limite superior

Problemas del valor del
limite inferior

CH** Error_20CRLF

CH**,Error_30CRLF

CH**,Error 52CRLF

CH**,Error_,90CRLF

CH**Error 95PCRLF

CH**,Error 95GCRLF

CH**,Error_95DCRLF

Desenganche

CS*™*CRLF

CH**CRLF

Consejos

o

indica un espacio.
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9 Especificaciones

9  Especificaciones

9.1 Especificaciones

B Especificaciones especificas del modelo

N° modelo ID-H0530 ID-H0560 ID-HO530E ID-HO560E
Cédigo No. ™’ 543-561 543-563 543-562 543-564
Intervalo de medicion 30,48 mm |60,06mm | S0:48 mm/ 160,96 mm/
1,2 pulg. 2,4 pulg.
Resolucion 0,0005 mm 0,0005 mm/0,00002 pulg.
0,0005 mm/0,001 mm
Cambio de resolucion 0,0005/0,001 mm 0,00002 pulg./
0,00005 pulg./0,0001 pulg.
Intervalo de
medicion 0,0015mm |[0,0025 mm [0,0015mm 0,0025 mm
Error de . "2
- .. | parcial Pype
O [indicacién
0 (MPE) Intervalo de
§ medicion 0,0015mm [0,0025 mm {0,0015mm 0,0025 mm
- total Eypr -
Histéresis Hype 2 0,0015mm |0,0025 mm |0,0015mm 0,0025 mm
Repetibilidad Rypz 2 0,001 mm 0,001 mm
23 +0,00006 40,0001
w | En general -
= i pulg. pulg.
2 Histéresis > - 0,00006 pulg. |0,0001 pulg.
Repetibilidad - 0,00004 pulg.
. 29,52 mm/
Vastago 08 mm 0,375 pulg. de DIA
Carburo

Carburo (M2,5 x 0,45)
Punta de contacto Cddigo No. 901312
(accesorio estandar)

(Codigo No. 4-48UNF)
Cadigo No. 21BZB005
(accesorio estandar)

Fuerza de medicion (MPL) 20No 25No 20No 25No
menos menos menos menos

Direcciéon de medicion Debajo de la horizontal

Peso Aprox. 290 g | Aprox. 305 g | Aprox. 290 g | Aprox. 305 g
(0,63 Ib) (0,67 Ib) (0,63 Ib) (0,67 Ib)
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B Especificaciones comunes

Nivel de proteccién ™ Equivalente IP30 ®

Directiva EMC/Normativas de compatibilidad electromagnética:
EN IEC 61326-1

Distintivo CE / Requisito de ensayo de inmunidad: Clausula 6.2 Tabla 2
Distintivo UKCA Limite de emisiones: Clase B

Directiva RoHS/Restriccién de ciertas sustancias

peligrosas en equipos eléctricos y electronicos: EN IEC 63000

Alimentacion Fuente de alimentacion externa (adaptador de CA5,9V 2 A)
Consumo actual 200 mA o0 menos

Escala Codificador lineal fotoeléctrico

Velocidad de respuesta 1.000 mm/s

Salida de datos Digimatic, RS-232

Intervalo de temperatura de funcionamiento: 0 °C to 40 °C

Intervalo de temperatura
P Intervalo de temperatura de almacenamiento: -10 °C a 60 °C

*1: El sufijo del nimero de cédigo varia segun el adaptador CA suministrado.

*2: Amplificacion general y linealidad

*3: Durante la medicién normal a 20 °C.

*4: El nivel de proteccion (IP: proteccion internacional) se basa en IEC 60529/JIS C 0920.
*5: Los valores corresponden a las condiciones predeterminadas de fabrica.
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9.2 Accesorios estandar

Adaptador CA (100 V a 240 V: Japdn, EE. UU., Canada y otros paises):
Codigo No. 06AGZ369JA

Adaptador CA (100 V a 240 V: Alemania y otros paises):
Caodigo No. 06AGZ369D

Adaptador CA (100 V a 240 V: Reino Unido y otros paises):
Codigo No. 06AGZ369E

Adaptador CA (100 V a 240 V: Corea, para KC): Cadigo No. 06AGZ369K
Adaptador CA (100 V a 240 V: China, para CCC):  Cédigo No. 06AGZ369DC

* Filtro de sujecion (nucleo de ferrita): Caédigo No. 21EAA150
» Palanca de elevacién (gancho de dedo): Caodigo No. 21EAA426
* Guia de inicio rapido: Codigo No. 99MAH065M

* Precauciones de seguridad (incluida la garantia): Cadigo No. 99MAH066M

* Certificado de inspeccion

9.3 Accesorios (opcionales)

* Mando a distancia: Caodigo No. 21EZA099

* Perilla de elevacion: Cédigo No. 21EZA101

» Cable de elevacion: Cddigo No. 21JZA295
 Parte posterior con oreja (ISO/JIS): Cddigo No. 101040

» Parte posterior con oreja (ANSI/AGD): Cdédigo No. 101306

» Cable de conexion: Cddigo No. 936937 (1 m)

» Cable de conexion: Cddigo No. 965014 (2 m)

» Cable de conexién RS-232: Cédigo No. 21EAA131 (2 m)

*Para accesorios (opcionales) distintos a los anteriores, consulte el Catalogo de
instrumentos de medicion.
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9 Especificaciones

MEMO
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10 Reparaciones externas (sujetas a cargos)

10 Reparaciones externas (sujetas a
cargos)

Sera necesaria una reparacion externa (sujeta a cargos) en caso de las
siguientes averias. Péngase en contacto con el agente al que le compro el
instrumento o con un representante de ventas/servicio Mitutoyo.

* Mal funcionamiento del émbolo

* Exactitud deficiente

* Cuando el émbolo esta inmovil se muestra [Error20]
* Valor medido anormal o problema de la pantalla LCD
* No se enciende

*Si se tienen que sustituir los componentes estructurales fundamentales o varios
componentes, nos reservamos el derecho a negarnos a realizar la reparacion.
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10 Reparaciones externas (sujetas a cargos)

MEMO
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Consulte la URL a continuacion.

https://www.mitutoyo.co.jp/eng/corporate/network/overseas/index.htmi

App-1


https://www.mitutoyo.co.jp/eng/corporate/network/overseas/index.html

Mitutoyo Corporation

20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan
Tel: +81 (0)44 813-8230  Fax: +81 (0)44 813-8231
Home page: https://www.mitutoyo.co.jp/global.html

For the EU Directive, Authorized representative and importer in the EU:
Mitutoyo Europe GmbH
Borsigstrasse 8-10, 41469 Neuss, Germany

For the UK Regulation, Authorized representative and importer in the UK:
Mitutoyo (UK) Ltd.

Joule Road, West Point Business Park, Andover, Hampshire SP10 3UX,
UNITED KINGDOM
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